Anlagenoptimierung

Effizienzstelgérung tn der
Sonderfertigung: Optimierung
von Pruf- und Montagelinien



Moderne Fertigungslinien stehen vor der Herausforderung hochste Qualitat
mit wirtschaftlicher Effizienz zu verbinden. Hohe Produktionsvolumen mussen
in kurzester Zeit bewaltigen werden. Besonders kundenspezifische Pruf- und
Montagelinien, die auf individuelle Produkte und Anforderungen abgestimmt
sind, erfordern maBgeschneiderte Optimierungen.

Typische Probleme wie lange Taktzeiten, hohe Ausschussquoten, ineffiziente
Materialflusse und ungeplante Stillstande fuhren zu erhohten Betriebskosten
und beeintrachtigen die Produktivitat. Durch eine gezielte Optimierung dieser
Prozesse lassen sich Durchlaufzeiten verkurzen, Produktionskosten senken und
die Anlagenverfugbarkeit steigern.

Doch wie kann eine Anlagenoptimierung bei meiner Priif- oder Montagelinie
aussehen? Welche Schritte miissen erfolgen, um meine Anlage bestmoglich zu
optimieren? Kann meine Anlage iiberhaupt optimiert werden?

IndiesemWhitepaperbeschreibenwirstrukturiert,wie die Anlagenoptimierung
im Bereich der Sonderfertigungsanlagen erfolgen kann.



Jede Sonderfertigungslinie kann spezifische Problemstellungen aufweisen, die
eine gezielte Optimierung erfordern. Die haufigsten Probleme, die auftreten
konnen, sind:

» Hohe Taktzeiten & Engpasse: Nicht abgestimmte Prozesse oder manuelle
Arbeitsablaufe verlangsamen die Produktion.

» Erhohte Ausschussquote: Priifverfahren sind nicht prazise genug oder
greifen zu spat im Prozess ein.

* Ineffiziente  Materialfliisse: Fehlende Synchronisierung von
Materialbereitstellung und Montage fuhrt zu Wartezeiten.

» Ungeplante Stillstande: VerschleiBbedingte Ausfalle erhohen die
Wartungskosten und senken die Anlagenverfugbarkeit.

 Geringe Flexibilitat: Aufwendige Riistprozesse verhindern eine wirtschaft-
liche Fertigung kleiner LosgroRRen.

Durch eine gezielte Optimierung lassen sich diese Problemstellungen beheben
oder verbessern und die Zuverlassigkeit, Flexibilitat und Effizienz der Anlage
dauerhaft steigern.




; ; +  Wurde meine Anlage immer gepflegt und gewartet?

- Sind die Taktzeiten uber die Lebenszeit meiner Anlage langsamer geworden?
- Gibt es Probleme, die immer wieder auftauchen und wo im Prozess sind die-

se zu verorten?

Um herauszufinden, ob es bei lhrer Anlage
Optimierungspotential gibt, sollten Sie sich

diese genau ansehen!

- Wie alt ist meine Anlage? Gibt es schon neuere Komponenten, die diese
schneller machen konnten?

- Gibt es Prozessteile, die noch manuell bearbeitet werden?

- Sind die Rustprozesse in meiner Anlage einfach und schnell

umsetzbar?

Dies sind nur einige der wichtigsten Fragen, die Sie sich stellen sollten.

Aber was ware der nachste Schritt?



S Da wir wissen, dass maBgeschneiderte Anlagen auch eine
maBgeschneiderte Optimierung benotigen, ist es unser Bestreben
direkt bei Ihnen vor Ort eine erste Bestandsaufnahme zu machen.

1. Analyse & Datenerfassung

In der ersten Phase erfassen wir den Ist-Zustand der Anlage durch:

Messung der Taktzeiten & Identifikation von Engpassen
Ermittlung von Fehlerquoten & Ausschussursachen
Analyse des Materialflusses & der Produktionslogistik
Bewertung der Wartungsstrategie & Stillstandszeiten

So gewinnen wir prazise Daten und einen guten Uberblick fiir eine
mogliche Optimierung.




2. Identifikation & Umsetzung
von Optimierungspotenzialen

Auf Basis unserer Analyse und Datenerfassung erarbeiten wir
maligeschneiderte Mallnahmen, z. B.:

 Mechanische Optimierung durch Wartung von Riemen, Schlauchen,
Pneumatik, Zylindern usw.

« Software Optimierung durch Anpassungen der Programme oder durch
Einbau einer neuen schnelleren SPS

* Prozessoptimierung durch effizienteren Materialfluss, synchronisierte
Arbeitsablaufe und automatisierte Zufuhrsysteme, -effizientere
Prozessverbindungen, Automatisierung von manuellen Prozessen, u.a.

 Verkiirzung von Riistzeiten, schnellere Anpassung an Produkt-
varianten durch optimierte Vorrichtungen & Werkzeuge

« Vorbeugende Wartungsstrategien, um ungeplante Stillstande zu
verringern




Anlagenoptimierung

Systematisch

Die systematische Optimierung von Pruf- und Mon-
tagelinien fuhrt zu signifikanten wirtschaftlichen

Vorteilen

Senkung der Produktionskosten durch hohere Prozesseffizienz.
Steigerung der Produktionsleistung durch optimierte Ablaufe und reduzierte
Taktzeiten.

Geringere  Wartungs- &  Reparaturkosten durch gezielte
InstandhaltungsmaBnahmen.

Schnellere  Amortisation von Investitionen durch  messbare
Effizienzsteigerungen.

Wir stehen Ihnen als Partner fiir individuelle Anlagenoptimierung zur Seite und
entwickeln maBgeschneiderte Losungen fiir Ihre spezifischen Anforderungen.
Kontaktieren Sie uns fiir eine unverbindliche Beratung und Machbarkeits-
analyse - wir optimieren Ihre Produktion!



Pematech GmbH
Robert-Gerwig-Str. 23/25
78315 Radolfzell

+49 77 32 80 07-100

info@pematech.de ﬂ m
www.pematech.de
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Folgen Sie uns:



http://www.pematech.de 
https://www.facebook.com/PematechGmbH
https://www.instagram.com/pematech_automation/
https://www.linkedin.com/company/8828786
https://www.youtube.com/channel/UCKG3pdDH5JJRlE5tbd5FX6A/videos



